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Металлополимер немецкой компании Diamant
Polymer Solutions UltraMetal (Ул траметалл) по
химической формуле эпоксид. М  испол зуем и
продаем еще один вид металлополимеров той же
фирм  – пластикметалл, но в данной презентации
будем говорит  тол ко об ул траметаллах, так они
сил но отлича тс  от пластикметалла.

 Эпоксиды вообще1.

Что такое эпоксиды? 
Одним из первооткр вателей поксидов б л русский химик Дианин Александр
Павлович. От его имени и пошло название: поксидно – дианов е смол
(epoxy-dian resins). Сейчас различа т шест  крупн х классов поксидн х смол.
Известн  дес тки их подвидов в каждом классе. То ест  видов поксидн х
клеев великое множество, а специализированных эпоксидных клеев,
заливочных составов и др. выпускается тысячи наименований. Сегодн  р нок

поксидов в мире составл ет около 20 млрд долларов.

Д
ианин Александр-хим

ик,  доктор наук 



2. Ультраметаллы на основе
эпоксидов

Кажд й производител  поксидн х составов имеет
свои рецепт . По тому клеев е и ремонтн е

поксид  очен  сил но отлича тс  по качеству и
свойствам. Здес  важна химическа  формула
материала – от нее в самой бол шей степени зависит
адгези  ( сила прилипани  ), термостойкост ,
прочностн е и прочие физические характеристики.
Также вли т на качество добавки и пластификатор
в составе.

Ultrametal (Ультраметалл) - то металлополимер,
двухкомпонентн й материал на основе

поксидной
смол  очен  в сокого качества. В качестве одного
из компонентов  дл  придани  особ х свойств
в ступает мелкодисперсн й металлический (или
иной) порошок. 

Содержание металлического порошка -
около 90% 



Термостойкость

Это очен  в сока  термостойкост  дл  2к поксидов.
Ест  однокомпонентн е поксид  с более в сокой
термостойкост , но они должн  отверждат с  в
печи при пов шенн х температурах. Но дл

поксидов холодного отверждени  то один из сам х
в соких показателей.

До +160°C - постоянная 
До +350°C - временная до
одного часа

3. Свойства Ultrametal



Некотор е вид  Ул траметалла
благодар  в сокой силе прилипани
можно примен т  на слегка замасленн х
поверхност х, в том случае, если их нел з
хорошо подготовит .

Отсутствие усадки Благодар  тому возможно в полнение
прецизионн х работ.

Особа  прочность 
на сжатие

От 141 Н/мм.кв до 180 Н/мм.кв. 

Твердость по
Shore

До 92 единиц. Ул раметалл с чисто
керамическим наполнителем после
полимеризации трудно обрабат ваетс ,
лучше то делат  алмазн м инструментом.

Очень высока
адгези

3. Свойства 

Восстановление посадочной 
шейки вала парового барабана 



Ultrametal после отверждени
становитс  часть  детали
После обработки запчасть можно фрезеровать, пилить, сверлить без
риска потери материалом своих свойств

Как эпоксид, но только лучше 

У Ultrametal примерно одинаков й
ко ффициент теплового расширени  с
основн м металлом, практически
100% металлический блеск и другие
качественн е свойства металла. 

Ultrametal - твёрдый 

Ул траметалл Ceram отличаетс
особой твердост , поддаетс
обработке тол ко инструментом
с алмазной оснасткой.

До 90% металла 

Другие производители скр ва т
содержание металлического
наполнител  в материале. Их
материал  часто в гл д т после
заст вани  как пластмасса. 

3. Свойства Ultrametal



P
Текучие. Материал можно испол зоват ,
залива  самотеком или нагнетаа  при помощи
об чного клеевого ручного пистолета. Во
втором случае можно заполнит  зазор  до 2
мм. Текуча  верси  позвол ет залит  жидкий
металл в узку  полост , например дл  ремонта
посадки провернутого подшипника.

 

FL
Тиксотропн е – в виде густой паст , можно
наносит  сразу одним толст м слоем 40 мм и
более на вертикал н е и потолочн е
поверхности. 

Thixo
Пастообразн е – в виде паст ,
можно наносит  нескол ко
слоев.

По консистенции

4. Разновидности Ultrametal 



4. Разновидности Ultrametal
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Сталь

Чугун

Ал миний

Бронза

Сталь-керам

Керамика

Ускоренные

Средние

Медленные

Время жизни в среднем 5-10
минут. Полная механическая
нагрузка 5-6 часов

Время жизни -30 – 50 минут.
Полная механическая
нагрузка 24 часа

60 мин.

П
о скорости полим

еризации
*Все они ест  в виде паст  и текучие. 
Тиксотропн й тол ко стал .

*Температура окружа щей сред  напр му  вли ет на
скорост  полимеризации. Читайте об том на стр. 13. 



5. Применение Ultrametal 

 1. Очистка от грубых загрязнений

2. Придание шероховатости примерно 75
мкм

3. Сушка

4. Обезжиривание: применять 646 и прочие
растворители можно только при первичной
очистке от сильных маслянистых и прочих
загрязнений. 

После применени  646 об зател но
требуетс  финишное обезжиривание –
ацетон без примесей или фирменн е
очистители Диамант.

А. Подготовка поверхности
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Б. Смешивание материала

Касател но собл дени  пропорций. Конечно,
существу т допустим е предел  в точности.
Никто не считает в миллиграммах. Но если
изменени  существенн , то мен тс  свойства
конечного материала. 

Немецкие коллеги с Диаманта при обучении
обращали внимание на собл дение пропорций.
Из собственного оп та можем подтвердит  то:
как тол ко говориш  что пропорции
приблизител н , через короткое врем  вообще
л т на глазок и размешива т ржавой арматурой.

Текучий FL  
5. Применение Ultrametal 
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Б. Смешивание материала

Пример: отвердител  на банке вес – 175г, основа на банке
написано 325 г. Вес комплекта 325 +175=500 г. Основа
325 : 500 * 100= 65%. Отвердител  175:500*100=35% 

Пример: на вес  шпателем в ложили 122г основ .
Считаем скол ко надо отвердител  122г : 65 * 35=65,7 г.
Вес смеси составит 187,7 г. 

Вес  берем с точност  до 0,1 г. Но если в  вместо 65, 7г
отмерите 66 грамм, то страшного ничего не случитс .
Материал сработает как надо. Так считаетс  пропорци  
 дл  л б х видов Ultrametal. Пропорци  смешивани  -

то одно из основн х отличий Ул траметалла от
Пластикметалла. Пластикметал можно смешиват  в
значител ном бол шем диапазоне от 1 к 1 до 1 к 3, получа
нужну  консистенци  от текучей до паст , испол зу
один набор.

Пастообразный P
5. Применение Ultrametal 
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Что нужно помнить перед нанесением 
5. Применение Ultrametal 
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5. Применение Ultrametal 



Ремонт валов 
 https://remval.by/2020/01/10/remont-shejki-
vala-vosstanovlenie-posadochnogo-mesta-
parovogo-barabana/ 

Полное восстановление улитки и
рабочего колеса насоса, корпуса
редуктора

https://remval.by/category/sovety-tehnologa/

Ремонт шпоночн х соединений
различного типа

https://remval.by/2020/05/14/reduktor-
rubilnoj-mashiny-belarus-mr-100/

Ремонт отломанн х «ушей» , частей
станин  и др.

https://remval.by/2019/11/16/raspredval-
mototsikla-honda-gold-wing-1800/

Ремонт трещин в размороженном
двигателе

https://remval.by/2020/03/10/remont-
razmorozhennogo-dvigatelya-yamz-treshhina-
dlinoj-600mm/

6. Сферы применения Ultrametal 

Восстановление рабочего колеса 
центробежного насоса

https://remval.by/2020/01/10/remont-shejki-vala-vosstanovlenie-posadochnogo-mesta-parovogo-barabana/
https://remval.by/category/sovety-tehnologa/
https://remval.by/2020/05/14/reduktor-rubilnoj-mashiny-belarus-mr-100/
https://remval.by/2019/11/16/raspredval-mototsikla-honda-gold-wing-1800/
https://remval.by/2020/03/10/remont-razmorozhennogo-dvigatelya-yamz-treshhina-dlinoj-600mm/


Правка ошибочного размещени
штатн х отверстий, углублений

Восстановление рез б  или нарезка
новой взамен изношенной

Восстановление посадочного места на
валу Ремонт и восстановление фланцев

Восстановление ступиц  грузовика и
посадка на нее тормозного диска

Ремонт и восстановление емкостей и
резервуаров, в том числе дл  ГСМ и с
агрессивн ми продуктами

Герметизаци  существу щих сварн х
швов Ремонт посадочного гнезда подшипника

Аварийн й ремонт трубопроводов Заделка трещин, отверстий

6. Сферы применени  Ultrametal 

Восстановление шейки вала 
перерабатывающего котла



Отломана часть
цилиндрического

отверстия

Сквозные отверстия

Кавитационный износ
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Ремонт крышки вакуумного насоса
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Кавитационный износ

Кавитационный износ

Изменение геометрии 
детали

Восстановление винта



Преимущества перед тривиальными
методами ремонта
Ultrametal - отлична  альтернатива наплавке, газоплазменному
напылени  и сварке

Разрешено применение в
судостроении и судоремонте
Корабел н м Регистром Lloyd’s
of London и Российским
морским регистром судоходств

Нет риска повреждени  деталей
(прожиг, коробление)
В ручает в случа х, когда дело
касаетс  трудно свариваем х
материалов, таких как чугун,
например
Ремонт можно сделат  по месту
нахождени  деталей

Врем  на ремонт максимум 1
ден . При испол зовании
ускоренной версии 4 часа
После полимеризации детал
можно обработат  на токарном
или фрезерном станке
Отсутствует усадка — детал
будет в  «размер»

7. Преимущества 

Безопасно Удобно Надежно



ООО Технологии Пром шленного Ремонта
официал н й дистриб тор DIAMANT

Polymer GmbH
 

220021, г. Минск, переулок Бехтерева 10, 3
таж, офис 1314

 
 +375 (17) 235-02-80
+375 (44) 731-09-99

 
rmteh@mail.ru

 
https://remval.by
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